
组成 Parts Item 单位 SFL10/PP SFL12/PP SFL15/PP
合模力 Clamping force kg 60000 65000 65000
模具行程 Mould plate stroke mm 70*2 70*2 70*2
拉杆行程 Stretching stroke mm 240 240 220
底模行程 Bottom die trip mm 150 150 150
瓶子间距 Cavity spacing mm 95.25 95.25 76.2
模穴数Mold cavity cavity 10 12 15
加热间距 Heating spacing mm 50.8 50.8 50.8
瓶子容量 Bottle volume ml 100-500 100~500 100~500
牙部内径尺寸Neck diameter mm 18~30 18~30 18~30
牙部高度尺寸Neck height mm 10~25 10~25 10~25
支撑环最大外径

Support ring max diameter mm 28~38 28~38 28~38
最大瓶胚高度 Max preform height mm 100 100 90
最大瓶身直径Max bottle diameter mm 86 86 70
最大瓶身高度Max bottle height mm 225 225 200

产能    Output （300-500）ML     B.P.H 8000~11000 9000~13000 12000~16000
加热箱数量 Heating box number units 14 18 20
灯管数量Heating lamp mumber pcs 84 126 140
总装电量 Total load power kW 250 302 295
加热功率 Heating power kW 196 252 280
频率Frequency Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
电压Voltage V 360~400V 360~400V 360~400V
耗电量Power consumption kW.h 160 225 225
操作压力 Operating pressure kg/cm² 9 9 9
低压耗气量

Low pressure consumption L/min 3000 4000(有焊环） 4500
吹瓶压力Blowing pressure kg/cm² 18~20 18~20 18~20
高压耗气量

High pressure consumption L/min 3800 5800 5000
操作压力Operating pressure kg/cm² 3 3 3
温度范围 Temperature range ℃ 5~15 5~15 5~15
消耗量Consumption kcal/hr 32500 42000 52500

成形组规格 Forming specifications

瓶型规格 Container

电力规格Eletrical system

空压规格      Air system

冷冻水规格 Chiller water



流量Flow rate
操作压力Operating pressure kg/cm²
温度范围Temperature range ℃
消耗量Consumption
流量Flow rate
机台尺寸（含上坯）

机台重量Machine weight 20000

冷却水规格 Cooling water

机台规格 Machine 

冷冻水规格 Chiller water
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